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KARBÜR FREZE KODLAMA SİSTEMİ

CARBIDE ENDMILL CODING SYSTEM



KARBÜR DÜZ FREZE (45HRC)

FLAT CARBIDE ENDMILL (45HRC)

1 www.euroloy.com

ap

ØD

apR

ae

ap: ≤1.5D (Tüm çaplar)
ae: ≤0.1D (D ≤ Ø3)
       ≤0.2D (D>Ø3)

Dik kenar frezeleme derinliği (ap)
ve radyal derinlik (ae)
Shoulder milling depth (ap)
and radial depth (ae)

Kanal işleme derinliği (ap)
Slotting processing depth (ap)

ap: ≤0,1D (D ≤ Ø2)
       ≤0.2D (D > Ø2)

Uygulama
Application
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KARBÜR UZUN DÜZ FREZE (45HRC)

LONG FLAT CARBIDE ENDMILL (45HRC)
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KARBÜR UZUN DÜZ FREZE (45HRC)

LONG FLAT CARBIDE ENDMILL (45HRC)02
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ap

ØD

apR

ae

ap: ≤1.5D (Tüm çaplar)
ae: ≤0.1D (D ≤ Ø3)
       ≤0.2D (D>Ø3)

ap: ≤0,1D (D ≤ Ø2)
       ≤0.2D (D > Ø2)

Uygulama
Application

Dik kenar frezeleme derinliği (ap)
ve radyal derinlik (ae)
Shoulder milling depth (ap)
and radial depth (ae)

Kanal işleme derinliği (ap)
Slotting processing depth (ap)



KARBÜR KÜRE FREZE (45HRC & 60HRC)

BALL NOSE CARBIDE ENDMILL 845HRC & 60HRC)
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ap

ØD

apR

ae

ap: ≤1.5D (Tüm çaplar)
ap: ≤0.1D (D ≤ Ø3)
       

ap: ≤0,3D
       

Uygulama
Application

Dik kenar frezeleme derinliği (ap)
ve radyal derinlik (ae)
Shoulder milling depth (ap)
and radial depth (ae)

Kanal işleme derinliği (ap)
Slotting processing depth (ap)
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Kanal işleme derinliği (ap)
Slotting processing depth (ap)

KARBÜR UZUN KÜRE FREZE (45HRC&60HRC)

BALL NOSE LONG CARBIDE ENDMILL (45HRC&60HRC)
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ap

ØD

apR

ae

ap: ≤1.5 (Tüm çaplar)
ap: ≤0.1D (D ≤ Ø3)
       

ap: ≤0,3D
       

Uygulama
Application

Dik kenar frezeleme derinliği (ap)
ve radyal derinlik (ae)
Shoulder milling depth (ap)
and radial depth (ae)

Kanal işleme derinliği (ap)
Slotting processing depth (ap)
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KARBÜR PİRR FREZE (60HRC)

CARBIDE PIRR ENDMILL (60HRC)
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ap

R

ae

ap= 1,0D
ae= 0,05D

Uygulama
Application

Dik kenar işleme derinliği (ap) 
ve radyal derinlik (ae)
Vertical edge processing depth (ap) 
and radial depth (ae)

*İş parçası sıkı sıkıya bağlanmalı. Ttreşim durumunda devir ve 
ilerleme oranını aynı oranda azaltın.
The workpiece should be securely fastened. In case of vibration, 
reduce the spindle speed and feed rate proportionally.
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KARBÜR KÖŞE RADYÜS FREZE (55≤HRC)

CORNER RADIUS CARBIDE ENDMILL (55≤HRC)

Uygulama
Application

ap

ØD

ap
R

ae

D≤Ø2,5(ap=1,5D, ae= 0,05D)
D≤Ø2,5(ap=1,5D, ae= 0,1D)

D≤Ø2,5(ap=0,3D)
D≤Ø2,5(ap=0,5D)

Dik kenar frezeleme derinliği (ap)
Shoulder milling depth (ap)

*İş parçası sıkı sıkıya bağlanmalı. Titreşim durumunda devir ve ilerleme oranını aynı oranda azaltın.
The workpiece should be tightly secured. In case of vibration, reduce the speed and feed rate proportionally.

Not: Köşe radyüs sipariş esnasında kodun devamına eklenecektir. #
Note: The corner radius will be added to the code during the ordering process. #

Kanal işleme derinliği (ap)
Slotting processing depth (ap)

06



8www.euroloy.com

KARBÜR KÖŞE RADYÜS UZUN FREZE (55HRC≤)

CORNER RADIUS LONG CARBIDE ENDMILL(55HRC≤)

Not: Köşe radyüs sipariş esnasında kodun devamına eklenecektir. #
Note: The corner radius will be added to the code during the ordering process. #

Uygulama
Application

ap

ØD

ap
R

ae

D≤Ø2,5(ap=1,5D, ae= 0,05D)
D≤Ø2,5(ap=1,5D, ae= 0,1D)

D≤Ø2,5(ap=0,3D)
D≤Ø2,5(ap=0,5D)

Dik kenar frezeleme derinliği (ap)
Shoulder milling depth (ap)

*İş parçası sıkı sıkıya bağlanmalı. Titreşim durumunda devir ve ilerleme oranını aynı oranda azaltın.
The workpiece should be tightly secured. In case of vibration, reduce the speed and feed rate proportionally.

Kanal işleme derinliği (ap)
Slotting processing depth (ap)
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KARBÜR ALÜMİNYUM FİNİŞ FREZE

CARBIDE ALUMINIUM FINISHING ENDMILL

Uygulama
Application

ap

ØD

ap
R

ae

ae: ≤ 0,2D (D<Ø3)
    : ≤ 0,5D (D<Ø3)
ap: ≤2,0D

ap:≤D(Maks:12mm)

Dik kenar frezeleme paso miktarı (ap)
Stepover for square edge milling (ap)

*İş parçası sıkı sıkıya bağlanmalı. Titreşim durumunda devir ve ilerleme oranını aynı oranda azaltın.
The workpiece should be tightly secured. In case of vibration, reduce the speed and feed rate proportionally.

Kanal işleme paso miktarı (ap)
Stepover for channel processing (ap)
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KARBÜR ALÜMİNYUM UZUN FİNİŞ FREZE

LONG CARBIDE ALUMINIUM FINISHING ENDMILL

Uygulama
Application

ap

ØD

ap
R

ae

ae: ≤ 0,2D (D<Ø3)
    : ≤ 0,5D (D<Ø3)
ap: ≤2,0D

ap:≤D(Maks:12mm)

Dik kenar frezeleme paso miktarı (ap)
Stepover for square edge milling (ap)

*İş parçası sıkı sıkıya bağlanmalı. Titreşim durumunda devir ve ilerleme oranını aynı oranda azaltın.
The workpiece should be tightly secured. In case of vibration, reduce the speed and feed rate proportionally.

Kanal işleme paso miktarı (ap)
Stepover for channel processing (ap)
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KARBÜR ALÜMİNYUM PERFORMANS FREZE

CARBIDE ALUMINIUM PERFORMANCE ENDMILL

Uygulama
Application

ap

ØD

ap
R

ae

ae: ≤ 0,2D (D<Ø3)
    : ≤ 0,5D (D<Ø3)
ap: ≤2,0D

ap:≤D(Maks:12mm)

Dik kenar frezeleme paso miktarı (ap)
Stepover for square edge milling (ap)

*İş parçası sıkı sıkıya bağlanmalı. Titreşim durumunda devir ve ilerleme oranını aynı oranda azaltın.
The workpiece should be tightly secured. In case of vibration, reduce the speed and feed rate proportionally.

Kanal işleme paso miktarı (ap)
Stepover for channel processing (ap)
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KARBÜR ALÜMİNYUM UZUN PERFORMANS FREZE

LONG CARBIDE ALUMINIUM PERFORMANCE ENDMILL

Uygulama
Application

ap

ØD

ap
R

ae

ae: ≤ 0,2D (D<Ø3)
    : ≤ 0,5D (D<Ø3)
ap: ≤2,0D

ap:≤D(Maks:12mm)

Dik kenar frezeleme paso miktarı (ap)
Stepover for square edge milling (ap)

*İş parçası sıkı sıkıya bağlanmalı. Titreşim durumunda devir ve ilerleme oranını aynı oranda azaltın.
The workpiece should be tightly secured. In case of vibration, reduce the speed and feed rate proportionally.

Kanal işleme paso miktarı (ap)
Stepover for channel processing (ap)
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KARBÜR ALÜMİNYUM KÜRE FREZE

BALL NOSE CARBIDE ALUMINIUM ENDMILL

Uygulama
Application

ap

ØD

ap
R

ae

ap= 1,5D
ae= 0,1D
       

ap= 0,1D
pf= 0,2D       

ap:≤1,5D

*İş parçası sıkı sıkıya bağlanmalı. Titreşim durumunda devir ve ilerleme oranını aynı oranda azaltın.
The workpiece should be tightly secured. In case of vibration, reduce the speed and feed rate proportionally.

ap
pf
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KARBÜR ALÜMİNYUM UZUN KÜRE FREZE

BALL NOSE LONG CARBIDE ALUMINIUM ENDMILL

Uygulama
Application

ap

ØD

ap
R

ae

ap= 1,5D
ae= 0,1D
       

ap= 0,1D
     

ap:≤1,5D

ap
pf
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KARBÜR KABA TALAŞ FREZE

CARBIDE ROUGHING ENDMILL

Uygulama
Application

ap

ØD

apR

ae

ap: ≤ 1,0D
ae: ≤ 0,5D (≤HRC25)
    : ≤0,35D (HRC25 ~40)

ap: ≤1,0D(≤HRC25)
       ≤0,8D(HRC25 ~40)

Dik kenar işleme derinliği (ap)
Vertical edge processing depth (ap)

*İş parçası sıkı sıkıya bağlanmalı. Titreşim durumunda devir ve ilerleme oranını aynı oranda azaltın.
The workpiece should be tightly secured. In case of vibration, reduce the speed and feed rate proportionally.

Kanal işleme derinliği (ap)
Stepover processing depth (ap)
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KARBÜR UZUN KABA TALAŞ FREZE

LONG CARBIDE ROUGHING ENDMILL

Uygulama
Application

ap

ØD

apR

ae

ap: ≤ 1,0D
ae: ≤ 0,5D (≤HRC25)
    : ≤0,35D (HRC25 ~40)

ap: ≤1,0D(≤HRC25)
       ≤0,8D(HRC25 ~40)

Dik kenar işleme derinliği (ap)
Vertical edge processing depth (ap)

*İş parçası sıkı sıkıya bağlanmalı. Titreşim durumunda devir ve ilerleme oranını aynı oranda azaltın.
The workpiece should be tightly secured. In case of vibration, reduce the speed and feed rate proportionally.

Kanal işleme derinliği (ap)
Stepover processing depth (ap)
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KARBÜR FİNİŞ FREZE Z6

CARBIDE FINISHING ENDMILL Z6
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KARBÜR UZUN FİNİŞ FREZE Z6

LONG CARBIDE FINISHING ENDMILL Z6
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KARBÜR FİNİŞ FREZE Z8

CARBIDE FINISHING ENDMILL Z8
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KARBÜR UZUN FİNİŞ FREZE Z8

LONG CARBIDE FINISHING ENDMILL Z8

20www.euroloy.com

19



KARBÜR KONİK DÜZ AĞIZLI FREZE

TAPERED FLAT CARBIDE ENDMILL
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KARBÜR KONİK DÜZ AĞIZLI FREZE

TAPERED FLAT CARBIDE ENDMILL
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KARBÜR KONİK KÜRE AĞIZLI FREZE

TAPERED BALL NOSE CARBIDE ENDMILL21
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KARBÜR KONİK KÜRE AĞIZLI FREZE

TAPERED BALL NOSE CARBIDE ENDMILL21
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KARBÜR İÇ BÜKEY FREZE

CARBIDE ROUNDING CONCAVE CUTTER22



140˚
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3D KARBÜR MATKAP

3D CARBIDE DRILL25



3D KARBÜR MATKAP

3D CARBIDE DRILL

140˚
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25



140˚
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3D KARBÜR MATKAP

3D CARBIDE DRILL25



140˚
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5D KARBÜR MATKAP

5D CARBIDE DRILL26



140˚
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5D KARBÜR MATKAP

5D CARBIDE DRILL26



140˚
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5D KARBÜR MATKAP

5D CARBIDE DRILL26



140˚
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5D KARBÜR MATKAP

5D CARBIDE DRILL26



140˚

33 www.euroloy.com

KARBÜR EKSTRA UZUN MATKAP

EXTRA LONG CARBIDE DRILL28



140˚
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KARBÜR EKSTRA UZUN MATKAP

EXTRA LONG CARBIDE DRILL28



29 KARBÜR DÜZ RAYBALAR

29 CARBIDE FLAT REAMERS

140˚
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KARBÜR EKSTRA UZUN MATKAP

EXTRA LONG CARBIDE DRILL28
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KARBÜR HELİS RAYBALAR

CARBIDE HELIC REAMERS29
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Head Office - Via Leonardo Da Vinci, 4 
- 20054, Segrate
Milano MI ITALIA

Euroloy Italia (+39) 0282398309
Euroloy Turkey (+90) 850 933 3408

info@euroloy.com

@euroloytools 

www.euroloy.com


