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D2 Dri l l ing

SPMG

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

Stok Ürün I Stock Item Stok Dışı Ürün I Non Stock Item Özel Ürün I Special Order

Stok Ürün I Stock Item Stok Dışı Ürün I Non Stock Item Özel Ürün I Special Order

SPGT

Ölçüler
Dimensions(mm)

r

t

l

r

t

l

Ölçüler
Dimensions(mm)

CB

Uç Kodu
Insert Code

TC
16

20

TC
16

30

TP
26

20

TP
26

30

TP
36

30

TP
46

30

TP
56

20

SPMG 050204    5 5 2,38 0,4

SPMG 060204    6 6 2,38 0,4

SPMG 07T308    7,94 7,94 3,97 0,8

SPMG 090408    9,8 9,8 4,76 0,8

SPMG 110408    11,5 115 4,76 0,8

SPMG 140512    14,3 14,3 5,2 1,2

DG

Ürün Görseli
Product Image l

U

rtd

CB

Uç Kodu
Insert Code

SPGT 050204 5 5 2,38 0,4
SPGT 060204 6 6 2,38 0,4
SPGT 07T308 7,94 7,94 3,97 0,8
SPGT 090408 9,8 9,8 4,76 0,8
SPGT 110408 11,5 11,5 4,76 0,8
SPGT 140512 14,3 14,3 5,2 1,2

t r



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H

dl
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




Ürün Görseli
Product Image



D3Del ik  İş leme

SPMG Takımlar / D2T - SPMG Tools D2T

D

L1 L2 d1

d

L

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D4 Dri l l ing

SPMG Takımlar / D3T - SPMG Tools D3T

D

L1 L2 d1

d

L

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D5Del ik  İş leme

SPMG Takımlar / D3T - SPMG Tools D3T

SPMG Takımlar / D4T - SPMG Tools D4T

D

L1 L2 d1

d

L

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)

(mm)



D6 Dri l l ing

SPMG Takımlar / D5T - SPMG Tools D5T

D

L1 L2 d1

d

L

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

Tavsiye Edilen Çalışma Koşulları  - Working Parameter Recommendation

Gri Dökme Demir
Gray Cast Iron

(mm)

SPMG Takımlar / D4T -SPMG Tools D4T

(mm)



D7Del ik  İş leme

SPMT

XOMT

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

Ölçüler
Dimensions(mm)

Ölçüler
Dimensions(mm)

CB

Uç Kodu
Insert Code

TC
16

20

TC
16

30

TP
26

20

TP
26

30

TP
36

30

TP
46

30

TP
56

20

SPMT 040204 4,69 - 2,4 0,4
SPMT 050204 5,1 - 2,4 0,4
SPMT 060205 6,2 - 2,5 0,5
SPMT 07T208 7,5 - 2,79 0,8
SPMT 090308 9,19 - 3,3 0,8
SPMT 11T308 11,0 - 4,0 0,8
SPMT 130410 13,0 - 4,5 1,0
SPMT 15M510 15,2 - 5,0 1,0
SPMT 180510 18,2 - 5,49 1,0

r

PD

Ürün Görseli
Product Image

U

l d t

CB

Uç Kodu
Insert Code

TC
16

20

TC
16

30

TP
26

20

TP
26

30

TP
36

30

TP
46

30

TP
56

20

XOMT 040204 4,3 4,9 2,4 0,4
XOMT 050204 4,79 5,4 2,4 0,4
XOMT 060204 5,8 6,6 2,5 0,4
XOMT 07T205 6,9 7,8 2,79 0,5
XOMT 090305 8,39 9,6 3,3 0,5
XOMT 11T306 10,0 11,4 4,0 0,6
XOMT 130406 11,9 13,6 4,49 0,6
XOMT 15M508 13,9 15,9 5,0 0,8
XOMT 180508 16,5 18,9 5,5 0,8

PD

Ürün Görseli
Product Image

U

l d t r



D8 Dri l l ing

WCKT

WCMX

Stok Ürün I Stock Item Stok Dışı Ürün I Non Stock Item Özel Ürün I Special Order

Stok Ürün I Stock Item Stok Dışı Ürün I Non Stock Item Özel Ürün I Special Order

Ölçüler
Dimensions(mm)

Ölçüler
Dimensions(mm)

   

   

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

CB

Uç Kodu
Insert Code

TC
16

20

TC
16

30

TP
26

20

TP
26

30

TP
36

30

TP
46

30

TP
56

20

WCMX 030208R   3,8 5,56 2,38 0,8
WCMX 040208R   4,3 6,35 2,38 0,8
WCMX 050308T   5,4 7,94 3,18 0,8
WCMX 06T308R   6,5 9,52 3,97 0,8
WCMX 080412R   8,7 12,7 4,76 1,2

t r

FN

dÜrün Görseli
Product Image

U

l

CB

Uç Kodu
Insert Code

WCKT 030208 3,8 5,56 2,38 0,8
WCKT 040208 4,3 6,35 2,38 0,8
WCKT 050308 5,4 7,94 3,18 0,8
WCKT 06T308 6,5 9,525 3,97 0,8

r

TN
75

01





Ürün Görseli
Product Image

H

l d t

DA





D9Del ik  İş leme

WCMX Takımlar / D2G - WCMX Tools / D2G

D

L1 L2

d

d1
L

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D10 Dri l l ing

WCMX Takımlar / D3G - WCMX Tools / D3G

D

L1 L2

d

d1
L

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D11Del ik  İş leme

WCMX Takımlar / D3G - WCMX Tools / D3G

D

L1 L2

d

d1
L

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

WCMX Takımlar / D4G - WCMX Tools / D4G

(mm)

(mm)



D12 Dri l l ing

WCMX Takımlar / D4G - WCMX Tools / D4G

D

L1 L2

d

d1
L

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

WCMX Takımlar / D5G - WCMX Tools / D5G

(mm)

(mm)



D13Del ik  İş leme

SPMT-XOMT Takımlar / D2K - SPMT-XOMT Tools / D2K

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D14 Dri l l ing

SPMT-XOMT Takımlar / D3K - SPMT-XOMT Tools / D3K

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D15Del ik  İş leme

SPMT-XOMT Takımlar / D4K - SPMT-XOMT Tools / D4K

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

SPMT-XOMT Takımlar / D5K - SPMT-XOMT Tools / D5K

(mm)

(mm)



D16 Dri l l ing

SOMT-DP

TPMX

Stok Ürün I Stock Item Stok Dışı Ürün I Non Stock Item Özel Ürün I Special Order

Stok Ürün I Stock Item Stok Dışı Ürün I Non Stock Item Özel Ürün I Special Order

r

Ölçüler
Dimensions(mm)

Ölçüler
Dimensions(mm)

l

t

d

r

l

t

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

CB

Uç Kodu
Insert Code

TC
16

20

TC
16

30

TP
26

20

TP
26

30

TP
36

30

TP
46

30

TP
56

20

SOMT 050204   4,9 2,38 0,4
SOMT 060204   5,7 2,38 0,4
SOMT 070306   6,8 2,80 0,6
SOMT 08T306   7,9 3,97 0,6
SOMT 09T308   9,2 3,97 0,8
SOMT 11T308   11,0 3,97 0,8

DP

Ürün Görseli
Product Image

U

l d t r

CB

Uç Kodu
Insert Code

TC
16

20

TC
16

30

TP
26

20

TP
26

30

TP
36

30

TP
46

30

TP
56

20

Ürün Görseli
Product Image

U

l r

TPMX 1403

d

 8,45 8,30 3,5

10,30 9,6 4,04

t



0,8

1,2TPMX 2405  14,20 13,9 5,5

0,8TPMX 1704



D17Del ik  İş leme

SOMT Takımlar / 2D - SOMT Tools / 2D

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D18 Dri l l ing

SOMT Takımlar / 2D -SOMT Tools / 2D

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D19Del ik  İş leme

SOMT Takımlar / 3D - SOMT Tools / 3D

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D20 Dri l l ing

SOMT Takımlar / 3D - SOMT Tools / 3D

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D21Del ik  İş leme

SOMT Takımlar / 4D - SOMT Tools / 4D

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D22 Dri l l ing

SOMT Takımlar / 4D - SOMT Tools / 4D

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D23Del ik  İş leme

SOMT Takımlar / 5D - SOMT Tools / 5D

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)



D24 Dri l l ing

SOMT Takımlar / 5D - SOMT Tools / 5D

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KARBÜR UÇ VE TAKIMLAR

INDEXABLE DRILLS INSERTS

(mm)
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

Silindirik yüzey
Sylindrical surface

Bitiş yüzeyi
End surface

QD

Durdurma yüzeyi
Stop surface

Kendinden kilitli yüzey
Self-lock surface

Kolay Bağlama Sistemi
Easy Clamping System

Cilalanmış takım tutucu, talaşların kolayca tahliye edilmesini sağlar.

Polished toolholder flutes let chips evacuate easily.

Soğutma sıvısı kullanımı kesici uç ömrünü uzatır. 
Ayrıca basınç sayesinde talaşlar hızlı bir şekilde tahliye olur.

Usage of coolant helps to sustain longer insert tool life. Also thanks to the 
pressure, chips are evacuated easily.

Cilalanmış Takım Tutucular
Polished Toolholders

Soğutma Delikli Takım Tutucular
Toolholders with Coolant Holes

Farklı ölçüdeki kesici uçlar aynı tutucuda kullanılabildiği için Euroloy 
Rapid Drill işletmelere çok daha ekonomik bir çözüm sunar.

Different inserts can be used with a single toolholder. This makes 
Euroloy Rapid Drills an economic solution for workshops.

Değiştirilebilirlik ve Esneklik
Interchangeability and Flexibility



D26 Dri l l ing

RAPID DRILL

RAPID DRILL

Kesici Uçlar Nasıl Takılır?
How to Attach Cutting Inserts?

Ucun konulacağı yeri 
hava ile temizleyin.

Remove dust using 
air blast.

Takımın üzerine ucu 
yerleştirin.

Put the insert onto drill
holder. 

Ucu saat yönünde hafifçe 
döndürün. (Elinizi herhangi bir 
tehlikeden korumak için eldiven 
kullanın.)

Turn insert lightly in a
clockwise direction (Use gloves 
to protect your hand from any 
danger.)

Anahtarın kesici ucun 
yuvasına oturduğundan 
emin olun.

Make sure the wrench 
fits with insert’s slot for 
the wrench.

Kesici uç sabitlenene 
kadar anahtarı 
yavaşça saat yönünde 
çevirin.

Turn the wrench in a 
clockwise direction 
slowly until insert won’t 
move.

Bağlanmış.

Completed.

1

1

2 3

3

4 5 6

Kesici Uçlar Nasıl Çıkarılır?
How to Detach Cutting Inserts?

Ucun konulacağı yeri hava 
ile temizleyin.

Remove dust using air 
blast.

Ucun üstüne anahtarı 
yerleştirin.

Put the wrench onto 
the insert. 

2

Anahtarı saat yönünün 
tersine hafifçe döndürün. 

Turn insert lightly counter
clockwise direction.
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

Soğutma Sıvısı
Coolant

İçerden soğutma sıvısı kullanmanız 
tavsiye edilir.

Strongly recommended to use inner 
coolant.

Eğer sadece dışarıdan soğutma 
kullanacaksanız, delikleri 3D’den daha az 
bir derinlikte delinir.

If only outer coolant, just drill holes for less 
than 3D

Kuru işleme tavsiye edilmez.

Dry drilling is not recommended.

İş parçası ile matkap arasında 0,02mm’nin 
altında sapma miktarı ayarlayınız.

Set deviation amount under 0,02mm between 
the workpiece and the drill.

Deforme olmuş bir takma yüzeyi olan herhangi bir 
şaft kullanmayınız.
Şaftın merkezi sapması 0,02mm içinde olmalıdır.

Do not use any arbor with a deformed attachment 
surface.
Center of arbor deviation must be within 0,02mm.

Max. 0.02mm

1

2

3
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Matkap çapı.
Drill dia.

L/min

Çekirdek Sapması Kullanımı İçin Dikkat Edilmesi Gerekenler
Usage Precautions Core Deviation
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

Kesici Ucun Aşınma Belirtileri
Indication of Insert Wear

Kesici Uç Aşınma Belirtileri
Indication of Insert Wear

0,2-0,3mm

a) Aşınma Sınırı 

     Wear Limit

>D +0,15mm
D

<D -0,3mm

b) Güç Kısıtlaması

   Power Restriction

c) Çap değişikliği

   Diameter change

Doğru Uygulama
Correct Application

Düz yüzey

Flat face

Delik genişletme önerilmez.

Hole expansion not

Eğimli yüzey önerilmez.

Slanted surface not

Yarım silindirik şekil önerilmez.

Half cylindrical not

Çekirdekli delik önerilmez.

Cored hole not

İçbükey yüzey 
(ilerleme hızının yarısını azaltmak 
normaldir.)

Concave surface 
(reduce a half of feed rate is normal.)

Boru malzemesi 

Pipe material 

Üstüste hizalanmış işparçaları 

Stacked plates 

Hatalı Uygulama
Incorrect Application

İş Parçası Şekli
Workpiece Shape

İş Parçası Şekli
Workpiece Shape

d) Yüzey kalitesinin bozulması

   Surface finish deterioration

e) Titreşim gürültüsü ciddi şekilde 
artar

Vibration noise drastically increases

1)Kullanılmamış kesici uç

1) New insert

2) Aşınmış uç için %25 arttırın

2) Increase 25% for worn-out insert

P (1)
Px1,25 (2)
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

Delme Ucu Kodlama Sistemi
Drilling Insert Coding System

Delme Takımı Kodlama Sistemi
Drilling Tool Coding System

ED: E-Drill

ED: E-Drill

ES1:

EA:

EB:

EF:



D30 Dri l l ing

RAPID DRILL

RAPID DRILL

ES1 Standart Kesici Uç
ES1 Standard Cutting Insert

Düşük ve yüksek karbonlu çelikler, alaşımlı çelikler, nodüler dökme demir 
(özellikle 5D’den daha küçük olan delme boylarında) ES1 kesici uç önerilir.

ES1 insert is recommended for drilling low and high carbon steel, alloy steel, 
nodular cast iron (specifically for less than 5D).
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...ES1  Standart Kesici Uç 
ED...ES1 Standard Cutting Insert

Orta ve yüksek karbonlu çelik, alaşım çeliği ve nodüler dökme demir 
(özellikle 5D’den daha az olanlar için) için ES1 kesici ucunun kullanılmasını öneririm.

Recommned ES1 cutting insert to be used for middle and high carbon steel, alloy steel, 
nodular cast iron (speciallu for less than 5D)
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...ES1  Standart Kesici Uç
ED...ES1 Standard Cutting Insert

Orta ve yüksek karbonlu çelik, alaşım çeliği ve nodüler dökme demir 
(özellikle 5D’den daha az olanlar için) için ES1 kesici uç kullanılmasını öneririm.

Recommned ES1 cutting insert to be used for middle and high carbon steel, alloy steel, 
nodular cast iron (speciallu for less than 5D)



D33Del ik  İş leme

RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...ES2  Standart Kesici Uç
ED...ES2 Standard Cutting Insert

Gri dökme demir ve nodüler dökme demir malzeme işlemede ES2 karbür uç tavsiye edilir.

For machining gray cast iron and nodular cast iron, ES2 cutting insert is recommended.



D34 Dri l l ing

RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...ES2  Standart Kesici Uç
ED...ES2 Standard Cutting Insert

Gri dökme demir ve nodüler dökme demir malzeme işlemede ES2 karbür uç tavsiye edilir.

For machining gray cast iron and nodular cast iron, ES2 cutting insert is recommended.
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...ES2  Standart Kesici Uç
ED...ES2 Standard Cutting Insert

Gri dökme demir ve nodüler dökme demir için ES2 kesici uç kullanılmasını öneririm.

Recommned ES2 cutting insert to be used for grey iron cast, nodular cast iron.
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...EA  Özel Kesici Uç
ED...EA Special Cutting Insert 

İnovatif geometri tasarımı sayesinde EA uçlar çok iyi merkezleme özelliğine sahiptir.
Düşük ve yüksek karbonlu çelikler ve alaşımlı çeliklerde (özellikle 5D üzeri) tavsiye edilir.

With its innovative geometry design, EA insert ensures excellent holde positioning through its self-centering point. 
EA insert can be used for machining low and high carbon steel, alloy steel (especially for more than 5D).



D37Del ik  İş leme

RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...EA  Özel Kesici Uç
ED...EA Special Cutting Insert 

İnovatif geometri tasarımı sayesinde EA uçlar çok iyi merkezleme özelliğine sahiptir.
Düşük ve yüksek karbonlu çelikler ve alaşımlı çeliklerde (özellikle 5D üzeri) tavsiye edilir.

With its innovative geometry design, EA insert ensures excellent holde positioning through its self-centering point. 
EA insert can be used for machining low and high carbon steel, alloy steel (especially for more than 5D).
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...EA  Özel Kesici Uç
ED...EA Special Cutting Insert

İnovatif geometri tasarımı sayesinde EA uçlar çok iyi merkezleme özelliğine sahiptir.
Düşük ve yüksek karbonlu çelikler ve alaşımlı çeliklerde (özellikle 5D üzeri) tavsiye edilir.

With its innovative geometry design, EA insert ensures excellent holde positioning through its self-centering point. 
EA insert can be used for machining low and high carbon steel, alloy steel (especially for more than 5D)
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...EF  Düz Yüzey Kesici Uç
ED...EF Flat Cutting Cutting Insert

EF tipi kesici uç çok çeşitli malzemelerde sıfırdan delik açma için kullanılabilir.

EF type inserts can be used for drilling blind flat holes.
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...EB  Özel Kesici Uç
ED...EB Special Cutting Insert 

EB uçlar çok iyi merkezleme özelliğine sahiptir ve düşük kesme kuvvetiyle delik delme operasyonlarını tamamlayabilir. 
Paslanmaz çelik, titanyum, nikel bazlı alaşımlar, mangan çeliği gibi işlemesi zor malzemeler için tavsiye edilir.

EB type insert ensures excellent hole positioning through its self-centering point and can drill with low cutting force. 
EA insert can be used for machining stainless steel, titanium, nickel based alloys, Mn steel.
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...EB  Özel Kesici Uç
ED...EB Special Cutting Insert 

EB uçlar çok iyi merkezleme özelliğine sahiptir ve düşük kesme kuvvetiyle delik delme operasyonlarını tamamlayabilir. 
Paslanmaz çelik, titanyum, nikel bazlı alaşımlar, mangan çeliği gibi işlemesi zor malzemeler için tavsiye edilir.

EB type insert ensures excellent hole positioning through its self-centering point and can drill with low cutting force. 
EA insert can be used for machining stainless steel, titanium, nickel based alloys, Mn steel.
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...EB  Özel Kesici Uç
ED...EB Special Cutting Insert 

EB uçlar çok iyi merkezleme özelliğine sahiptir ve düşük kesme kuvvetiyle delik delme operasyonlarını tamamlayabilir. 
Paslanmaz çelik, titanyum, nikel bazlı alaşımlar, mangan çeliği gibi işlemesi zor malzemeler için tavsiye edilir.

EB type insert ensures excellent hole positioning through its self-centering point and can drill with low cutting force. 
EA insert can be used for machining stainless steel, titanium, nickel based alloys, Mn steel.
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ED...1,5D-CA Matkaplar
ED...1,5D-CA Toolholders



D44 Dri l l ing

RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...1,5D-CA Matkaplar
ED...1,5D-CA Toolholders
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...5D-CA Matkaplar
ED...5D-CA Toolholders
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ED...8D-CA Matkaplar
ED...8D-CA Toolholders
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ED...12D-CA Matkaplar
ED...12D-CA Toolholders

d D3 L1 Ls D
ED120/129-16-12D-CA 12,0~12,9 16 20 162 48 11,6
ED130/139-16-12D-CA 110~13,9 16 20 175 48 12,6
ED140/149-16-12D-CA 14,0~14,9 16 20 187 48 13,6
ED160/159-20-12D-CA 15,0~15,9 20 20 200 50 14,6
ED160/169-20-l2D-CA 16,0~16,9 20 20 212 50 15,6
ED170/179-20-12D-CA 17,0~17,9 20 20 225 50 16,6
ED180/189-23-12D-CA 18,0~18,9 25 32 237 56 17,6
ED190/199-25-12D-CA 19,0~19,9 25 32 250 56 18,6
ED200/209-25-12D-CA 20,0~20,9 25 32 262 56 19,6
ED210/219-25-12D-CA 21,0~21,9 25 32 275 56 20,6
ED220/229-25-12D-CA 22,0~22,9 25 32 287 56 21,6
ED230/239-32-12D-CA 23,0~23,9 32 42 300 60 22,6
ED240/249-32-12D-CA 24,0~24,9 32 42 313 60 23,6
ED260/260-32-12D-CA 25,0~26,0 32 42 325 60 24,6

inch inch inch mm mm mm mm
ED31/64-1/2-5/8-12D-CA 31/64~1/2 5/8 20 162 48 11,9
ED33/64-35/64-1/2-12D-CA 33/64~35/64 5/8 20 175 48 12,6
ED9/16-37/64-1/2-12D-CA 9/16~37/64 5/8 25 187 48 13,8
ED19/32-5/8-3/4-12D-CA 19/32~5/8 3/4 25 200 50 14,5
ED41/64-21/32-3/4-12D-CA 41/64~21/32 3/4 25 212 50 15,6
ED43/64-45/64-3/4-12D-CA 43/64~4J/64 3/4 25 225 50 16,7
ED23/32-47/64-1-12D-CA 23/32~47/64 1 32 237 56 17,6
ED51/64-13/16-1-12D-CA 51/64~13/16 1 32 262 56 19,6
EDS3/64-55/64-1-12D-CA 53/64~55/64 1 32 275 56 20,4
EDS7/64-57/64-1-12D-CA 7/8~57/64 1 32 287 56 21,6
ED29/32-59/64-11/4-12D-CA 29/32~59/64 11/4 42 300 60 22,4
ED61/64-31/32-11/4-12D-CA 61/64-1/32 11/4 42 313 60 23,6

Uygulanabilir Kesim Kafa 
Çapı

Applicable Cutting
Head Dia

Ürün Kodu
Order No

17-20,9

21-26

12-16,9

Boyutlar
Dimensions(mm)

17-20,9

21-26

12-16,9

Anahtar
Wrench
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Çok Uçlu Line Yekpare Takım Tutucu Kod Sistemi
Multi Drill Solid Toolholder Code System

Cutting Drill Dia.
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ED...3D Yekpare Takım Tutucular
ED...3D Solid Toolholders



D50 Dri l l ing

RAPID DRILL
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ED...5D Yekpare Takım Tutucular
ED...5D Solid Toolholders
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ED...6D Yekpare Takım Tutucular
ED...6D Solid Toolholders
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ED...7D Yekpare Takım Tutucular
ED...7D Solid Toolholders
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ED...8D Yekpare Takım Tutucular
ED...8D Solid Toolholders
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RAPID DRILL

RAPID DRILL

ED...8D Yekpare Takım Tutucular
ED...8D Solid Toolholders
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ED...10D Yekpare Takım Tutucular
ED...10D Solid Toolholders
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ED...10D Yekpare Takım Tutucular
ED...10D Solid Toolholders

RAPID DRILL

RAPID DRILL
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Çoklu Uç Hattı Modüler Takım Tutucu Kod Sistemi
Multi Insert Line Modular Toolholder Code System

Kesme Ünitesi Sipariş Kodu Sistemi
Cutting Unit Ordering Code System

Tutucu Birim Sipariş Kodu Sistemi
Holder Unit Ordering Code System

ED

ED

ED ED ED

ED

ED ED ED

ED



D58 Dri l l ing

RAPID DRILL

RAPID DRILL

MD...EA Merkez Matkap Ucu
MD...EA Center Drill Insert

WOMT...W... Yan Uçlar
WOMT...W... Side Inserts
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WOMT...W... Yan Uçlar
WOMT...W... Side Inserts

WOMT...V... Yan Uçlar
WOMT...V... Side Inserts

AOMT...Yan Uçlar
AOMT...Side Inserts

RAPID DRILL

RAPID DRILL
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3D...Takım Tutucular
3D...Toolholders

Matkap Başlığı
Drill Head

Başlık Birimi
Holder Unit
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5D...Takım Tutucular
5D...Toolholders

Başlık Birimi
Holder Unit

Matkap Başlığı
Drill Head
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6D...Takım Tutucular
6D...Toolholders

Başlık Birimi
Holder Unit

Matkap Başlığı
Drill Head
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7D...Takım Tutucular
7D...Toolholders

Başlık Birimi
Holder Unit

Matkap Başlığı
Drill Head
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8D...Takım Tutucular
8D...Toolholders

Başlık Birimi
Holder Unit

Matkap Başlığı
Drill Head
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10D...Takım Tutucular
10D...Toolholders

Başlık Birimi
Holder Unit

Matkap Başlığı
Drill Head
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Soğutma Delikli Çok Uçlu Kademeli Matkap Takımları
Special Multi-Insert Step Drill Toolholders with Coolant

RAPID DRILL

RAPID DRILL

*Euroloy müşterinin ihtiyaçlarına göre özel çok uçlu delme takımları tasarlar ve üretir.

*Euroloy can design and produce special multi-insert drilling tools according to customer’s 
requests.
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Mono Uç Teknik Bilgi
Mono Insert Technical Information

8D ve 12D takım tutucular için daha düşük kesme hızı ve ilerleme kullanılmalıdır.

Lower cutting speed and feed rate should be used for tool holders of 8D and 12D

D<10 D=10-11.9 D=12-13.9 D=14-15.9 D=16-19.9 D=20-25.9

420 125 80~140

650 190 80~130 0,12 0,15 0,18 0,20 0,25 0,25

850 250 80~120 0,17 0,21 0,24 0,27 0,35 0,,35

750 220 70~110 0,22 0,28 0,30 0,35 0,45 0,45

1000 300 50~90

600 200 70~120
930 275 70~110

1000 300 50~90
1200 350 40~70
680 200 50~90

110 325 40~80

Ferritic / Martensite
680 200 40~70

artensite 820 240 40~70
600 180 30~70

Ferritic 160 90~160
Pearlitic 250 80~140
Ferritic 180 90~180
Pearlitic 260 80~140
Ferritic 130 90~160
Pearlitic 230 80~140

60 90~220

100 90~220

75 90~220

90 90~220

130 80~160

110 90~220
Copper 90 90~220

100 90~220

30~60

200 20~50

280 20~50

250 20~50

350 20~50

Rm400 320 20~50

20~50

Hardness
20~50

Harden 20~50

ISO Materyal 
Materials Heat Treatment Drawing Force Hardness Cutting Speed

P

Unalloyed Steel

Cast Iron

Free Cutting Steel

nnealed

nnealing And Tempering

<%5)
Low Carbon Steel 
Cast Iron (Alloy composition<5%)

0,12
0,18
0,25

0,14
0,21
0,28

0,16
0,24
0,32

0,18
0,26
0,35

0,23
0,31
0,40

0,25
0,35
0,45annealing and tempering

High Alloy Steel, Cast Iron

0,12
0,16

0,12
0,17

0,15
0,20

0,18
0,23

0,20
0,25

0,22
0,27

M Stainless Steel
Cast Iron

0,20
0,10
0,12

0,22
0,12
0,15

0,25
0,14
0,17

0,28
0,16
0,20

0,30
0,16
0,21

0,33
0,18
0,24

Gray Cast Iron 0,15
0,15
0,22
0,30

0,18
0,20
0,27
0,35

0,20
0,25
0,32
0,40

0,24
0,30
0,37
0,45

0,26
0,35
0,45
0,55

0,30
0,35
0,37
0,60

Nodular SG Iron

Malleable Cast Iron

N
0,20
0,27
0,35

0,25
0,32
0,40

0,30
0,37
0,45

0,35
0,42
0,50

0,40
0,50
0,60

0,45
0,57
0,70

    High Temperature Treatment
 Free Cutting

S
High Temperature
Alloys

Iron-Base
0,06
0,08
0,11
0,06
0,09

0,08
0,10
0,13
0,08
0,11

0,10
0,12
0,15
0,10
0,14

0,12
0,15
0,18
0,12
0,16

0,12
0,16
0,20
0,14
0,18

0,14
0,18
0,22
0,16
0,20

Nickelbase

Cobalt Base     Cast

Titanium, Titanium Alloys
0,12
0,06

0,15
0,08

0,18
0,10

0,20
0,12

0,22
0,14

0,25
0,16

H 0,09
0,12

0,11
0,15

0,14
0,18

0,16
0,20

0,18
0,22

0,20
0,25
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Çoklu Uç Teknik Bilgi
Multi Insert Technical Information

RAPID DRILL

RAPID DRILL
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www.euroloy.com

Ma
estro

Italy Office / İtalya OfisItaly Office / İtalya Ofis Turkey Office / Türkiye OfisTurkey Office / Türkiye Ofis

Via Leonardo Da Vinci, 4 – 20054
Milano Ml ITALIA
Via Leonardo Da Vinci, 4 – 20054
Milano Ml ITALIA

Üsküdar Cad. YEDPA No:1 
Ataşehir -İstanbul -TÜRKİYE
Üsküdar Cad. YEDPA No:1 
Ataşehir -İstanbul -TÜRKİYE

(+39) 0282398309(+39) 0282398309 (+90) 850 933 3408(+90) 850 933 3408

info@euroloy.cominfo@euroloy.com euroloytr@euroloy.comeuroloytr@euroloy.com


